sasasisit.ees MOdulo ggtt Taller

Es el moédulo principal de la plataforma ggtt.
Puede ser implementado en un Taller convencional con
gran cantidad de trabajos simultaneos o en un taller
montado exclusivamente para asistir a una gran flota de
unidades.

Permite realizar

Completa ficha de cada unidad

Orden de Trabajo (OT)

Control de productividad de mecénicos
Administracién de multiples talleres
Gestion de trabajos de terceros

Emisidon de vales para el retiro de repuestos

Historial de trabajos realizados

Multiplicidad de informes de control

sl Mecanicos x|
Tareas a asignar: Cantidad Horas Tarea: 0,50
Fubro SubRubro Descripcion 2 Iniciar
v <Manteninientos Cabina operador Cambiar filtro de aceite motor. Prorrateo
<Mantenimiento> Cahina operador Drenar trampa de agqua.
<Mantenimiento> Combustible Apretar sujetadores de la bateria.
<Mantenimiento>= Combustible Canbiar aceite de motor.

[ Todas

Seleccione los mecanicos afectados Tareas seleccionadas: 1

|Legajo|&pellido ¥ Nomhre Especialidad |Desde |Hast.a| Hr.Val.IntlTnt.Val.Int|Hr.Eostn |Tot..Ec|st.n Hr =

oo <Genericaor -

125 Kaplan, José Juan

168 Benavides, Manuel Enrique Coordinador

180 BOSQUE, CHRISTIAN INGENIERO
¥ 1889 EARROS0, ADRIAN OFICIAL 0§:00 15:00 10:00 120,00 10:00 150,00

206 CA%A%, HECTOR FAUL OFICTAL

212 CORVALAN, HUGO ISMAEL

2121 CAMERUOCCI, JOSE LUIS OFICIAL i
orden |Por Legajo j Filtro I

. : : = val f to decimal
Cantidad Mecdnicos seleccionadas: 2 For En BImEe SEEINET Oy Refrescar valares fceptar b” B =zalir
Cantidad de Horas: 18,00 " Yalor en formato hora ['d por Hora ’

Sistema Informatico desarrollado exclusivamente para grandes talleres y mantenimiento de flota




